河北腾耀电子设备有限公司生产管件项目

环境保护“三同时”落实情况

一、公司概况

河北腾耀电子设备有限公司于2013年成立，坐落于沧州市青县经济开发区，主要经营范围为新能源汽车电池箱。

二、建设项目基本情况

河北腾耀电子设备有限公司位于沧州市青县经济开发区新华东路，河北腾耀电子设备有限公司总占地面积76117m2，本项目在河北腾耀电子设备有限公司现有厂区内进行改扩建，不新增占地，本次改扩建新增废料暂存间，新增建筑面积50m2，本项目依托现有项目生产车间、办公室及附属设施。购置全自动化激光切割机、双头锯切机、全自动德力重型型材加工中心、机器人折弯工作站、奥瑞斯机器人折弯系统、全自动搅拌摩擦焊、全自动机器人焊铝工作站等设备，采用（原辅材料—备料—切割—型材加工—折弯—搅拌摩擦焊、机器人焊接、组装—检测—入库），年产新能源汽车电池箱40万套。
三、环评批复情况

（一）废气

无组织颗粒物，执行《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2颗粒物无组织排放标准要求。

（二）废水

本项目生产废水经沉淀池沉淀后，循环使用，不外排；无生活污水产生。
（三）噪声

噪声执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类标准限值要求。

（四）固废
废边角料、废焊接搅拌头、废焊材焊渣、除尘灰（铝屑）、废沉渣（铝屑）收集后外售，执行《一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准》（GB18599-2001）及2013年修改单中标准要求；废含油抹布混入生活垃圾，由环卫部门处理。 
四、实际建设情况

表1    环境保护“三同时”落实情况表

	项目
	污染源
	污染物
	环保设施

名称
	验收指标
	验收标准
	落实

情况

	废气
	激光切割废气
	颗粒物
	自带滤芯除尘器（1台）处理，车间内无组织排放
	颗粒物周界外浓度最高点≤1.0mg/m3
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2无组织排放监控浓度限值
	落实

	
	双头锯切割废气
	颗粒物
	自带布袋除尘器（2台，一备一用）处理，车间内无组织排放
	
	
	

	
	机器人焊接烟尘
	颗粒物
	移动式焊烟净化器（3台）处理，车间内无组织排放
	
	
	

	废水
	生产废水
	COD

氨氮

SS
	经沉淀池沉淀后循环使用，不外排
	--
	-
	落实

	噪声
	生产设备运行噪声
	选用低噪声设备，产噪设备加装减振垫、厂房内合理布
	3类

昼间：65B（A）

夜间：55dB（A）
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类标准
	落实

	固废
	设备维护含油抹布
	混入生活垃圾，与生活垃圾一同由环卫部门处理
	不外排
	/
	落实

	
	废边角料
	收集后暂存于废料暂存间，定期外售综合利用
	不外排
	《一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准》（GB18599-2001）及修改单
	

	
	废焊接搅拌头
	
	
	
	

	
	废焊材焊渣
	
	
	
	

	
	废沉渣（铝屑）
	
	
	
	

	
	除尘灰（铝屑）
	
	
	
	


五、验收监测结论

（1）生产工况

检测期间，该企业生产正常，设施运行稳定，监测期间该项目正常生产，达到75%以上，满足验收检测技术规范要求。

废气

无组织颗粒物浓度最高值为0.322mg/m3，满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2无组织排放监控浓度限值（颗粒物≤1.0mg/m3）。
（3）噪声

经检测，该企业厂界昼间噪声范围值为56~58dB（A），夜间噪声范围值为46~48dB（A），符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB 12348-2008）表1中3类标准要求（昼间：≤65dB(A)，夜间：≤55dB(A)）。
（4）固体废弃物

项目废边角料、废焊材焊渣、废沉渣（铝屑）、废焊接搅拌头、除尘灰（铝屑）收集后外售；废含油抹布混入生活垃圾由环卫部门处理。

废水

本项目生产废水经沉淀池沉淀后，循环使用，不外排；无生活污水产生。
